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Zawsze czytaj instrukcje bezpieczeństwa przed użyciem systemu pomiarowego. 

E540 EasyTurn®

Przygotowania
Zamontuj jednostkę S na nieruchomej maszynie 
i M na ruchomej. Zamontuj jednostki naprzeciw 
siebie. Upewnij się, że są one w przybliżeniu na tym
samym kącie i promieniu. Musisz umieścić 
jednostki pomiarowe z przesunięciem. Ponadto 
upewnij się że śruby blokujące na prętach są 
dokręcone na obu kierunkach.

Wprowadzanie odległości
1. Wybierz i  , aby otworzyć 

program Poziomo.
2. Wprowadź odległości. Potwierdzaj każdą       .

Osiowanie zgrubne
Jeśli wykonujemy nową instalację, może być 
niezbędne osiowanie zgrubne. Patrz Instrukcja.

Miękka stopa
W razie potrzeby, wykonaj kontrolę Softfoot, aby 
upewnić się, że maszyna spoczywa równomiernie 
na wszystkich stopach. Patrz Instrukcja.

Pomiar

Pamiętaj!
Gdy wiązka laserowa jest w pobliżu krawędzi, krawędź jest 
“podświetlana” jako ostrzeżenie. Nie jest możliwe 
zarejestrowanie wartości pomiaru w czasie ostrzeżenia. 

Easy-Laser® Skrócony przewodnik
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6 Dwie albo trzy pary stóp

Pokazuje maszynę 
ruchomą po lewej albo 
po prawej stronie

1. Odległość pomiędzy pierwszą i drugą parą stóp. Opcjonalnie, wybierz              aby aktywować pole.

2. Odległość pomiędzy drugą parą stóp i detektorem S-. Opcjonalnie, wybierz               aby aktywować pole.
3. Odległość pomiędzy jednostkami S i M. Mierz pomiędzy prętami.
4. Odległość pomiędzy jednostką S i środkiem sprzęgła.
5. Odległość pomiędzy jednostką M i pierwszą parą stóp.
6. Odległość pomiędzy pierwszą i drugą parą stóp
7. Średnica sprzęgła. Opcjonalnie, wybierz              aby aktywować pole.

Umieść jednostki pomiarowe z przesunięciem

Zaznaczony obszar 20º

Pierwsza pozycja 
jest automatycznie 

ustawiana na 0. 

Ostrzeżenie 
o krawędzi

Zielony wskazuje 
najlepszą pozycję 

pomiaru.

1. Ustaw laser na środku celowników. Jeśli konieczne 
przesuń jednostki na prętach, a następnie zablokuj śrubami.

2. Wciśnij       , aby zapisać pierwszą pozycję. Pozycja 
pierwsza jest automatycznie ustawiana na zero.
Wyświetlany jest czerwony znacznik.

3. Obróć wałami o kąt większy niż zaznaczony na
czerwono 20º.

4. Wciśnij   , aby zapisać drugą pozycję.
5. Obróć wałami na zewnątrz czerwonych znaków.
6. Wciśnij   , aby zapisać trzecią pozycję. 
7. Wyświetlany jest wynik.



Easy-Laser AB, Szwecja
Tel.: +46 31 708 63 00 E-mail: info@easylaser.com Web: www.easylaser.com
Tłumaczenie : AS Instrument Polska   www.asinstrument.com.pl

Wynik
Przesunięcie, kąt i wartości dla stóp są dobrze widoczne. Kierunki poziomo i pionowo są pokazywane na żywo, co 
pozwala łatwo wyregulować maszynę. Wartości w tolerancji są zielone. 

Wartości stóp. 
Żólte ramki 

wskazują wartości na żywo.

Przesunięcie pionowe i kąt

Dodaj podkładki

Usuń podkładki

Przesunięcie poziome i kąt

Ustawiona 
kompensacja cieplna

Odniesieniem maszyna 
stacjonarna (S) od strony 

ruchomej (M). Wtedy godz. 9 jest po 
lewej tak jak w programie pomiaru.

Klawisze funkcyjne 
Ponownie zmierz z pierwszej pozycji pomiarowej. Wszystkie wprowadzone odległości są zachowane. 

 Otwórz Panel kontrolny. 
  Zapisz. Zapisany plik pomiarowy i raport w pdf.
 Tolerancja. Wartości w tolerancji są zielone.
 Kompensacja cieplna. 
 Pokaż celownik. Jest to najszybszy sposób sprawdzenia, gdzie promień lasera trafia w cel i jak 

ustawione są jednostki pomiarowe.

 Wydrukuj raport na drukarce termicznej (opcjonalne). Dostępne po otwarciu zapisanego pomiaru.       
 Edytuj odległości. Naciśnij OK, aby potwierdzić zmiany. Wynik jest obliczany ponownie.

 RefLock, blokowanie stóp.

 Przycisk przełączania. Pokaż/ukryj Pozycję wskaźnika. Wskaźnik pozycji jest wyświetlany 
automatycznie przy przesuwaniu detektrów. Wybierz               , aby wyłączyć tryb automatyczny.

Pokaż aktualne wartości dla dowolnego kąta.

Inklinometr kontroluje, kiedy pokazywać wartości na żywo.

Przycisk przełączania. Przełączanie między szczeliną sprzęgła a błędem kątowym na 100 mm. Aby 
uruchomić trzeba ustawić średnicę sprzęgła.

Pamiętaj! 
Aby uzyskać więcej informacji, zobacz również instrukcję E540. Dostarczana jest z systemem E540 na pamięci USB.  




