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Easy-Laser® Skrocony przewodnik

E540 EasyTurn®

Zawsze czytaj instrukcje bezpieczenstwa przed uzyciem systemu pomiarowego. CAUTION
LASER RADIATION
* DO NOT STARE INTO BEAM
DIODE LASER
- 1 mW MAX OUTPUT AT 635-670 nm
Przygotowan ia CLASS Il LASER PRODUCT

Zamontuj jednostke S na nieruchomej maszynie
i M na ruchomej. Zamontuj jednostki naprzeciw
siebie. Upewnij si¢, ze sg one w przyblizeniu na tym
samym kacie 1 promieniu. Musisz umiescic
jednostki pomiarowe z przesunieciem. Ponadto
upewnij si¢ ze $ruby blokujace na pregtach sa
dokrecone na obu kierunkach.

Umies¢ jednostki pomiarowe z przesunigciem

Enter distances F1-F2 08:37 ‘k

Pump : Motor
@ O

Wprowadzanie odleglosci
1. Wybierz [EI i EI@ , aby otworzy¢
program Poziomo.

Dwie albo trzy pary stop
2. Wprowadz odleglosci. Potwierdzaj kazda @@ .

Osiowanie zgrubne
Jesli wykonujemy nowg instalacjg, moze by¢

Pokazuje maszyne
ruchoma po lewej albo
po prawej stronie

niezbedne osiowanie zgrubne. Patrz Instrukcja.

[EE=] aby aktywowac pole.

Migkka stopa 1. Odlegtos¢ pomiedzy pierwsza i druga parg stop. Opcjonalnie, wybierz : :
2. Odlegto$¢ pomiedzy drugq para stop i detektorem S-. Opcjonalnie, wybierz aby aktywowac pole.
3. Odlegto$¢ pomiedzy jednostkami S i M. Mierz pomiedzy pretami.

4. Odlegto$¢ pomiedzy jednostka S i srodkiem sprzegta.

5. Odlegto$¢ pomiedzy jednostkg M i pierwsza parg stop.

6. Odlegto$¢ pomiedzy pierwsza i drugq para stop

7. Srednica sprzegta. Opcjonalnie, wybierz [IZll aby aktywowag pole.

W razie potrzeby, wykonaj kontrole Softfoot, aby
upewnic si¢, ze maszyna spoczywa rownomiernie
na wszystkich stopach. Patrz Instrukcja.

Pomiar

1. Ustaw laser na $srodku celownikéw. Jesli konieczne
przesun jednostki na pretach, a nastepnie zablokuj Srubami.

2. Wcisnij ‘ , aby zapisaé pierwsza pozycj¢. Pozycja  zaznaczony obszar20° BTG
plerwsza jest automatycznie ustawlana na zero. B

Wyswietlany jest czerwony znacznik. Pierwsza pozycja

3. Obr6¢ watami o kat wigkszy niz zaznaczony na jest automatycznie
czerwono 20° ustawiana na 0.

4. Wci$nij . , aby zapisa¢ drugg pozycje. Ostrzezenie

5. Obro¢ watami na zewnatrz czerwonych znakow. 0 krawedzi

6. Wcisnij @ , aby zapisaé trzecia pozycje.

7. Wyswietlany jest wynik. Zielony wskazuje
najlepsza pozycije

Pami(;taj! pomiaru.

Gdy wigzka laserowa jest w poblizu krawedzi, krawedz jest
“podswietlana” jako ostrzezenie. Nie jest mozliwe
zarejestrowanie wartosci pomiaru w czasie ostrzeZenia.
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( Wynik )
Przesunigcie, kat 1 warto$ci dla stop sa dobrze widoczne. Kierunki poziomo i pionowo sg pokazywane na Zywo, co
pozwala tatwo wyregulowac maszyne¢. Wartosci w tolerancji sa zielone.

Przesunigcie pionowe i kat Przesunigcie poziome i kat

Ustawiona
kompensacja cieplna

Wartosci stop.
Z6lte ramki
wskazujg warto$ci na zywo.

Dodaj podktadki

Usufi podkladki @

Odniesieniem maszyna
stacjonarna (S) od strony

ruchomej (M). Wtedy godz. 9 jest po
lewej tak jak w programie pomiaru.

Klawisze funkcyjne

Ponownie zmierz z pierwszej pozycji pomiarowej. Wszystkie wprowadzone odlegtosci sa zachowane.

m Otworz Panel kontrolny.
Zapisz. Zapisany plik pomiarowy i raport w pdf.
- Tolerancja. Wartos$ci w tolerancji sa zielone.

| Kompensacja cieplna.

E Pokaz celownik. Jest to najszybszy sposob sprawdzenia, gdzie promien lasera trafia w cel 1 jak
ustawione sa jednostki pomiarowe.

Wydrukuj raport na drukarce termicznej (opcjonalne). Dostepne po otwarciu zapisanego pomiaru.
Edytuj odlegtosci. Nacisnij OK, aby potwierdzi¢ zmiany. Wynik jest obliczany ponownie.
RefLock, blokowanie stop.
s Przycisk przetgczania. Pokaz/ukryj Pozycj¢ wskaznika. Wskaznik pozycji jest wySwietlany
" automatycznie przy przesuwaniu detektrow. Wybierz | , aby wylaczy¢ tryb automatyczny.

Pokaz aktualne wartosci dla dowolnego kata.
m Inklinometr kontroluje, kiedy pokazywac warto$ci na zywo.

m Przycisk przetgczania. Przelgczanie migdzy szczeling sprzegla a bledem katowym na 100 mm. Aby
n uruchomic¢ trzeba ustawic srednice sprzegla.

Pamietaj!

Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz rowniez instrukcje E540. Dostarczana jest z systemem E540 na pamieci USB.
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